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CHAPA #16.0 (5/8") = 3 ‘ | T ITEM DESCRICAQ MATERIAL | ACAB. SEGAO COMPR. (m) PINTURA(m?) | PESO (kg)
ZtA 5 ij 51 5o S ¢ | +\ wa10x21 04x CHUMBADOR QUIMICO PARAF.@ 1/2" x 1 1/4" 1600|  A325N GALV. BR@12.7 904,31 35,20 809,62
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NOTAS:

1.ESPECIFICAGOES DE MATERIAIS:
1.1. ACOS VER LISTAS DE MATERIAL
1.2. ELETRODOS ARCO COM ELETRODO REVESTIDO: E7018.

1.3. PREPARACAO DA SUPERFICIE RETIRADA DE TODA CAREPA E RESIDUOS.

2. CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

3. FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS PEGAS DA ESTRUTURA METALICA

4. SOLDAS

- ALTURA DO FILETE IGUAL A DA CHAPA MAIS FINA;

- SOLDAR AS PECAS EM TODO CONTORNO DE CONTATO;

- PARA SOLDA ELETRICA RETIFICADORA USAR AMPERAGEM<160A;
- ESPECIFICACOES DE SOLDAS: VER DETALHES;

5. NORMAS TECNICAS:

5.1. ESTRUTURA METALICA

- NBR-8800 PROJETO E EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE AGO

- NBR-6120 CARGAS PARA O CALCULO DE ESTRUTURAS DE EDIFICACOES

- NBR-8681 ACOES E SEGURANGA EM EDIFICAGOES
5.2. SOLDAGEM E ELETRODOS
- MIG/MAG - AWS
5.3. PARAFUSOS e PORCAS
- ASTM - ANSI
5.4. NORMAS ESTRANGEIRAS
- AISC: AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION LRFD, LOAD AND
RESISTENCE FACTOR DESIGN.
- AISI: AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE ASD ALLOWABLE STRESS

DESIGN

6. PARAMETROS DE PROJETO:
- MEDIDAS EM MILIMETROS, NiVEIS EM METROS.

7. PROTEGAO POR PINTURA

7.1. PREPARACAO DAS SUPERFICIES:

TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA
DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU QUALQUER RESIDUO COMO
FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR NO PROCESSO DE ADESAO
DA TINTA. PRECAUCOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA
DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOCAO DE RESPINGOS, RISIDUOS E DA
ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO
ABRASIVO POR MEIO DE GRANALHAS DE ACO PADRAO AO METAL QUASE
BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - Sa 2% - PADRAO SUECO.

8. PROTEGAO CONTRA INCENDIO
O DIMENSIONAMENTO DA ESTRUTURA NAO PREVE SITUAGCOES DE INCENDIO.
QUALQUER PROTEGAO DEVERA SER PASSIVA E APLICADA SOBRE A
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Arquitetura & Engenharia

SIA/SUL Q-5C AE-02 LOTE-120 SALA-304 ED.EXECUTIVO
TELEFONE :(61)3877-0097 E-MAIL : cinnanti@gmail.com

SETOR: PARANOA - RA VII - DF
ENDERECO: QUADRA 01, CJ 01, AE 02 - PARANOA PARQUE - PARANOA - DF
PROPRIETARIO: GDF - SECRETARIA DE ESTADO DE EDUCACAO DO DISTRITO FEDERAL

AUTOR DO PROJETO: ENG. CIVIL: DALMO BLANCO CINNANTI / ENG. CIVIL: COMINI P. V. TULER
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AUTOR DO PROJETO: ENG. CIVIL: DALMO BLANCO CINNANTI CREA: 7962/D-DF
ENG. CIVIL: COMINI P. V. TULER CREA: 11.896/D-DF
RESP. TECNICO:
VISTO ADM REGIONAL VISTO SEEDF
VISTO

GDF - SECRETARIA DE ESTADO DE EDUCAGCAO

CENTRO DE ENSINO PRIMEIRA INFANCIA

PROJETO DE ESTRUTURAS METALICAS (COBERTURA)

MET

PLANTA NA ELEVAGAO +3,100 E QUANTITATIVOS DE MATERIAIS O O 1

Data: Escala: Revisao:

29/10/2021 INDICADA 00




	Sheets and Views
	314-SEEDF-CEPI PARANOÁ PARQUE-MET-001-R00


