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NOTAS:

1.ESPECIFICAGOES DE MATERIAIS:
1.1. ACOS VER LISTAS DE MATERIAL
1.2. ELETRODOS ARCO COM ELETRODO REVESTIDO: E7018.

1.3. PREPARACAO DA SUPERFICIE RETIRADA DE TODA CAREPA E RESIDUOS.

2. CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

3. FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS PEGAS DA ESTRUTURA METALICA

4. SOLDAS
- ALTURA DO FILETE IGUAL A DA CHAPA MAIS FINA,;
- SOLDAR AS PECAS EM TODO CONTORNO DE CONTATO;

- PARA SOLDA ELETRICA RETIFICADORA USAR AMPERAGEM<160A;
- ESPECIFICACOES DE SOLDAS: VER DETALHES;

5. NORMAS TECNICAS:
5.1. ESTRUTURA METALICA

- NBR-8800 PROJETO E EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE ACO

- NBR-6120 CARGAS PARA O CALCULO DE ESTRUTURAS DE EDIFICACOES

- NBR-8681 ACOES E SEGURANGCA EM EDIFICACOES
5.2. SOLDAGEM E ELETRODOS

- MIG/MAG - AWS
5.3. PARAFUSOS e PORCAS

- ASTM - ANSI
5.4. NORMAS ESTRANGEIRAS

- AISC: AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION LRFD, LOAD AND
RESISTENCE FACTOR DESIGN.

- AISI: AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE ASD ALLOWABLE STRESS

DESIGN

6. PARAMETROS DE PROJETO:
- MEDIDAS EM MILIMETROS, NIVEIS EM METROS.

7. PROTEGAO POR PINTURA
7.1. PREPARACAO DAS SUPERFICIES:

TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA
DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU QUALQUER RESIDUO COMO
FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR NO PROCESSO DE ADESAO
DA TINTA. PRECAUCOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA
DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOCAO DE RESPINGOS, RISIDUOS E DA
ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO
ABRASIVO POR MEIO DE GRANALHAS DE ACO PADRAO AO METAL QUASE
BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - Sa 2% - PADRAO SUECO.

8. PROTEGCAO CONTRA INCENDIO
O DIMENSIONAMENTO DA ESTRUTURA NAO PREVE SITUACOES DE INCENDIO.
QUALQUER PROTEGAO DEVERA SER PASSIVA E APLICADA SOBRE A

ESTRUTURA METALICA.
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NOTAS:

1.ESPECIFICAGOES DE MATERIAIS:
1.1. ACOS VER LISTAS DE MATERIAL
1.2. ELETRODOS ARCO COM ELETRODO REVESTIDO: E7018.

1.3. PREPARAGAO DA SUPERFICIE RETIRADA DE TODA CAREPA E RESIDUOS.

2. CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

3. FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS PEGAS DA ESTRUTURA METALICA

4. SOLDAS
- ALTURA DO FILETE IGUAL A DA CHAPA MAIS FINA,
- SOLDAR AS PECAS EM TODO CONTORNO DE CONTATO;

- PARA SOLDA ELETRICA RETIFICADORA USAR AMPERAGEM<160A;
- ESPECIFICACOES DE SOLDAS: VER DETALHES;

5. NORMAS TECNICAS:

5.1. ESTRUTURA METALICA

- NBR-8800 PROJETO E EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE ACO

- NBR-6120 CARGAS PARA O CALCULO DE ESTRUTURAS DE EDIFICAGOES

- NBR-8681 ACOES E SEGURANGA EM EDIFICACOES
5.2. SOLDAGEM E ELETRODOS

- MIG/MAG - AWS
5.3. PARAFUSOS e PORCAS

- ASTM - ANSI
5.4. NORMAS ESTRANGEIRAS

- AISC: AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION LRFD, LOAD AND
RESISTENCE FACTOR DESIGN.

- AISI: AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE ASD ALLOWABLE STRESS

DESIGN

6. PARAMETROS DE PROJETO:
- MEDIDAS EM MILIMETROS, NiVEIS EM METROS.

7. PROTEGAO POR PINTURA

7.1. PREPARACAO DAS SUPERFICIES:

TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA
DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU QUALQUER RESIDUO COMO
FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR NO PROCESSO DE ADESAO
DA TINTA. PRECAUCOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA
DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOCAO DE RESPINGOS, RISIDUOS E DA
ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO
ABRASIVO POR MEIO DE GRANALHAS DE ACO PADRAO AO METAL QUASE
BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - Sa 2% - PADRAO SUECO.

8. PROTECAO CONTRA INCENDIO

O DIMENSIONAMENTO DA ESTRUTURA NAO PREVE SITUAGCOES DE INCENDIO.
QUALQUER PROTEGCAO DEVERA SER PASSIVA E APLICADA SOBRE A
ESTRUTURA METALICA.
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NOTAS:

1.ESPECIFICAGOES DE MATERIAIS:
1.1. ACOS VER LISTAS DE MATERIAL
1.2. ELETRODOS ARCO COM ELETRODO REVESTIDO: E7018.

1.3. PREPARACAO DA SUPERFICIE RETIRADA DE TODA CAREPA E RESIDUOS.

2. CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

3. FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS PEGAS DA ESTRUTURA METALICA

4, SOLDAS
- ALTURA DO FILETE IGUAL A DA CHAPA MAIS FINA,;
- SOLDAR AS PECAS EM TODO CONTORNO DE CONTATO;

- PARA SOLDA ELETRICA RETIFICADORA USAR AMPERAGEM<160A,;
- ESPECIFICACOES DE SOLDAS: VER DETALHES;

5. NORMAS TECNICAS:

5.1. ESTRUTURA METALICA

- NBR-8800 PROJETO E EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE ACO

- NBR-6120 CARGAS PARA O CALCULO DE ESTRUTURAS DE EDIFICAGOES

- NBR-8681 ACOES E SEGURANCA EM EDIFICACOES
5.2. SOLDAGEM E ELETRODOS

- MIG/MAG - AWS
5.3. PARAFUSOS e PORCAS

- ASTM - ANSI
5.4. NORMAS ESTRANGEIRAS

- AISC: AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION LRFD, LOAD AND
RESISTENCE FACTOR DESIGN.

- AISI: AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE ASD ALLOWABLE STRESS

DESIGN

6. PARAMETROS DE PROJETO:
- MEDIDAS EM MILIMETROS, NIVEIS EM METROS.

7. PROTEGAO POR PINTURA
7.1. PREPARAGAO DAS SUPERFICIES:

TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA
DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU QUALQUER RESIDUO COMO
FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR NO PROCESSO DE ADESAO
DA TINTA. PRECAUGOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA
DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOGAO DE RESPINGOS, RISIDUOS E DA
ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO
ABRASIVO POR MEIO DE GRANALHAS DE AGO PADRAO AO METAL QUASE
BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - Sa 2%; - PADRAO SUECO.

8. PROTECAO CONTRA INCENDIO

O DIMENSIONAMENTO DA ESTRUTURA NAO PREVE SITUAGOES DE INCENDIO.
QUALQUER PROTEGAO DEVERA SER PASSIVA E APLICADA SOBRE A
ESTRUTURA METALICA.
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